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DIE VULKAN GRUPPE

SEIT 1979 ENTWICKELT, PRODUZIERT UND VERTREIBT VULKAN
MECHANISCHE ROHRVERBINDUNGSSYSTEME FUR KALTEMITTEL-
LEITUNGEN.

Mit fiinf Produktionsstatten, tiber 50 Vertriebsgesellschaf- BEWAHRTE LOSUNG
ten und rund 1.400 Mitarbeitern an 18 Standorten
®

weltweit gehort die VULKAN Gruppe zu den Technologie- 2'500'000'000 LOKRING” VERBINDUNGEN
und Marktfihrern auf dem Gebiet der Marine-, der sind bisher erfolgreich in Kiihl-/Gefriergerdten und Klimaanlagen
Industrie- und Energietechnik sowie der Kalte- und eingesetzt worden.
Klimatechnik.

WELTWEIT

Unter dem Slogan ,We ensure that systems work better.”

liefern wir unseren Kunden passgenaue Losungen, die 'I 000 000 LOKRINGE PRO TAG

dazu beitragen, ihre Systeme technisch wie auch

wirtschaftlich zu verbessern. werden in den funf internationalen Fertigungsstatten von

VULKAN auf modernen Mehrspindel-Drehautomaten

hergestellt und in 83 Lander geliefert.

?)Ew'f&\—\RTE LdsU/l/g ,
S S KOSTENVORTEIL
5 7 L2 7.000 kunoen
KUNDENNUTZEN - optimieren ihre internationale Wettbewerbsfahigkeit durch
r:’g:::::\\ LOKRING Rohrverbindungen, da diese im Vergleich zu
% ‘:, l geldt.e.t.en-Verbindungen Vorteile in Bezug auf Preis und
6)1,0,? X\@ Qualitat bieten.
7’5/[ Y\“Q¢

KNOW-HOW

650 LOKRING-AUSFUHRUNGEN

MARKTE UND PRODUKTE
Aufgrund ihres diversifizierten Geschaftsportfolios setzt
sich die VULKAN Gruppe - entsprechend den Markten, die

werden zurzeit bei Kunden verwendet, um Rohre aus ver-
schiedenen Materialien und mit unterschiedlichen Durchmes-

. . . . sern optimal miteinander zu verbinden.
sie beliefert - aus den drei Unternehmensbereichen P

Marine, Industrie und Energie und Kalte- und

Klimatechnik zusammen. QUALITAT
UR DIE Ki 100% auaurmi
EXPERTEN FUR DIE KALTE- UND KLIMATECHNIK 0 QUALITATSKONTROLLE
Urspringlich entwickelt fir extremste Bedingungen in der der LOKRING Verbindungen, basierend auf automatischer,
Luft- und Raumfahrt ist die LOKRING Rohrverbindungs- industrieller Bildverarbeitung als Teil des zertifizierten VULKAN
technik von VULKAN fir Anwendungen im Bereich Qualititsmanagementsystems.

Haushalts- und Gewerbekalte sowie fir die Klimatechnik
standig weiterentwickelt worden.



DIE VULKAN GRUPPE

KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN FUR LOTFREIE ROHRVERBINDUNGEN
Das als Erstausruster fir die Industrie gewonnene Expertenwissen nutzen wir seit 1979 kontinuierlich fur unsere 6tfreien

Rohrverbindungen und bieten kundenspezifische Losungen fir Rohrverbindungen, die bei der Herstellung, Installation und

Instandhaltung von Kalte- und Klimageraten zum Einsatz kommen. Als Marktfihrer im Bereich l6tfreie, unlosbare Rohrverbind-

ungen konnen wir fir nahezu jede Installations- oder Serviceanwendung ein abgestimmtes System an Rohrverbindungen in

Erstausristerqualitat und mit allen erforderlichen Zertifizierungen liefern. Dazu gehoren auch die entsprechenden Mon-

tagewerkzeuge und das notwendige Zubehor.

ALLES AUS EINER HAND

Dabei erhalten unsere Kunden alles aus einer Hand - von
der speziellen Entwicklung fur spezifische Kundenanforder-
ungen Uber die eigene Herstellung bis hin zu Verkauf und
Service durch lokale Niederlassungen bzw. autorisierte
Vertriebspartner. Der Unternehmensbereich Kalte- und
Klimatechnik von VULKAN gliedert sich in folgende
Business-Segmente auf:

© ERSTAUSRUSTER | PRODUKTION
Mit der LOKRING Single Ring Technologie werden
Kaltemittelleitungen aus Metall dauerhaft hermetisch
verbunden. VULKAN konstruiert anhand der Rohrmate-
rialien, Abmessungen und Toleranzen kundenspezifische
LOKRING Rohrverbindungen sowie das entsprechende
Montagewerkzeug fir jede Anwendung. Ob Kostenopti-
mierung, Verbesserung der Qualitat oder Losen eines
kundenspezifischen Problems - LOKRING Single Ring ist
die Antwort!

© INSTALLATION VON HVAC-SYSTEMEN
Das patentierte LOKRING Rohrverbindungssystem bietet
fur jede Montagesituation in der Kalte- und Klimatechnik
ein innovatives System an 6tfreien Rohrverbindungen.

© REPARATUR VON KUHLGERATEN
VULKAN bietet ein innovatives System von l6tfreien
Rohrverbindungen fir jede Reparatursituation in
Kuhlgeraten.

© REPARATUR VON FAHRZEUGKLIMAANLAGEN
Unsere Technologie umfasst ein innovatives System
von lotfreien Rohrverbindungen sowie Schlauchverbind-
ern fur jede Reparatursituation in Fahrzeugklimasyste-
men und Batteriekiihlkreislaufen von E-Fahrzeugen.

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG

Seit 1979 entwickeln erfahrene Ingenieure im deutschen
Entwicklungszentrum neue Losungen fir Kundenanwend-
ungen.

PRODUKT- UND MANAGEMENT-ZERTIFIZIERUNG

Die Produkte von VULKAN Kalte- und Klimatechnik
verfiigen selbstversténdlich tiber TUV und UL-Produktzu-
lassung. Aufierdem ist das Qualitdtsmanagementsystem
nach ISO 9001 und das Umweltmanagementsystem nach
ISO 14001 zertifiziert. Zudem liegen AEO-Zertifizierungen,
Dichtheitsprifungen und Sachverstandigengutachten vor.

KLIMASCHUTZ

Da unsere Rohrverbindungen hermetisch sind, konnen wir
sicherstellen, dass keine klimaschadlichen Kaltemittel in die
Umwelt gelangen. Zusatzlich machen diese die Verwendung
umweltfreundlicher aber brennbarer Kaltemittel (KW)
sicherer und ermdgglichen die Verwendung von CO, (R744).
Somit tragen Sie mit der Nutzung von LOKRING Rohr-
verbindungen aktiv zum Schutz der Umwelt bei.

SERVICE

Sie mochten planende und beratende Unterstiitzung, um
Kaltekreislaufe durch lotfreie Rohrverbindungen zu
optimieren? Sie benétigen Hilfe bei der Einfiihrung der
LOKRING Technologie in Ihren Produktionsablauf oder
Ihren Service? Dies alles bietet Ihnen VULKAN vor Ort mit

seinen kompetenten Technikern.
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DIE BESTE VERBINDUNG - WELTWEIT
Mit fnf internationalen Fertigungsstatten, 18 Tochterunternehmen und zusatzlichen 13 Vertretungen weltweit machen wir
LOKRING Kompetenz tberall vor Ort verfligbar. Fir unsere Kunden heifit das: Unsere Spezialisten sind schnell erreichbar

und unsere Ldsungen sind ebenso schnell Gberall dort einsetzbar, wo sie gebraucht werden.

B VULKAN Fertigungsstatte a VULKAN Tochterunternehmen

KUNDENREFERENZEN
Eine kleine Auswahl aus mehr als 7.000 zufriedenen Kunden:

BOSCH E] Electrolux
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DIE BESTE VERBINDUNG

Mit der LOKRING® SINGLE RING-TECHNOLOGIE werden Kaltemittelleitungen aus Metall dauerhaft hermetisch dicht
verbunden. VULKAN konstruiert anhand der Rohrmaterialien, Abmessungen und Toleranzen kundenspezifische
LOKRING® Rohrverbindungen sowie das entsprechende Montagewerkzeug fir jede Anwendung.
Haupteinsatzbereich ist der Kaltekreislauf in der Serienfertigung von Kiihl- und Gefriergeraten. Aufierdem
kommt diese Technologie bei Verdampfern fir Fahrzeug-Klimaanlagen, bei Warmetauschern fir die Kalte- und
Klimatechnik (z.B. Herstellung von Warmepumpen) oder bei der Serienmontage in der Kélte- und Klimatechnik

(z.B. Klimasysteme fiir Busse) zum Einsatz. Ob Kostenoptimierung, Verbesserung der Qualitit oder Lésen eines
kundenspezifischen Problems - LOKRING® SINGLE RING ist die Antwort!

KUHL- UND GEFRIERGERATE. In den letzten 40 Jahren hat sich LOKRING hier
mehr als eine Milliarde Mal bewahrt. Immer mehr Létverbindungen werden
in Kihl- und Gefriergeraten durch LOKRING SINGLE RINGe ersetzt. '

Weitere Informationen hierzu finden Sie auf den Seiten 14 - 33. ®|

AUTOMOBIL-KLIMATISIERUNG. VULKAN beliefert seit vielen Jahren fuhrende '@'
Hersteller der Automobilbranche mit Rohrverbindungen fir die Klimaanla-

gen-Erstausristung. Der LOKRING SINGLE RING wird in der Serienfertigung
von Verdampfern und Warmetauschern aus Aluminium eingesetzt.
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WIE KONNEN WIR SIE VERBINDEN?

Sie mochten bei der Herstellung eines Kaltekreislaufes Kosten reduzieren, die Qualitat
verbessern oder ein kundenspezifisches Problem losen? Mochten Sie auf das Loten bei

) 7 einem bestimmten Anschluss verzichten oder vielleicht auf die Verbindung lberhaupt?
N |@> Dann setzen Sie sich mit VULKAN in Verbindung. Wir finden garantiert die
. passende Losung fiir Sie. Unsere Kontaktdaten finden Sie auf den Seiten 60 - 61.

WARMETAUSCHER / WARMEPUMPEN. Beim Einbau von W&rmetauschern
in einen Kaltekreislauf konnen konstruktions- oder materialbedingt
Situationen auftreten, die das Léten unmdglich oder unwirtschaftlich
machen. Ein Lésungsbeispiel fiir eine Cu/Ti-Rohrverbindung in einer
Warmepumpe mit LOKRING SINGLE RING ist auf Seite 39 dargestellt.

B I@ Weitere Informationen hierzu finden Sie auf Seite 39.

KLIMASYSTEM FUR BUSSE. Aus Preis- und Gewichtsgriinden
’g‘ werden mehr und mehr Aluminiumleitungen fir die Installation
von Klimasystemen in Bussen verwendet. Auch hier ist
die LOKRING SINGLE RING-Verbindung eine effiziente und
zuverlassige Alternative zum Loten.

I@» Weitere Informationen hierzu finden Sie auf Seite 38.
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10 | FUNKTIONSPRINZIP

FUNKTIONSPRINZIP

DURCH DIE SPEZIELLE INNENKONTUR DES LOKRINGS wird der Durchmesser des Aufienrohres bei der Montage
soweit reduziert, bis Aufienrohr und Innenchr eine hermetische Metall-Metall-Verbindung erzeugen. Die

auf Lebenszeit ausgelegte Dichtheit der montierten Verbindung wird durch den Zustand einer dauerhaft
elastischen Vorspannung gewabhrleistet, welche durch die gegenlaufig wirkenden Radialkrafte des LOKRINGs
zur Verbindung von Innenrohr und Aufienrohr erzeugt wird.




VORTEILE

LOKRING® IST BESSER

LOKRING® IST KOSTENGUNSTIG

AN

@

LOKRING ist die bevorzugte Alternative zum
Loten, da sie kostenguinstiger ist, eine bessere
Qualitat mit geringeren Ausfall- und Leckageraten
liefert und noch dazu bei jeder Verbindung Zeit
spart. Auflerdem bietet sie die Moglichkeit, Rohre
und Komponenten des Kreislaufs auf
kostensparende Werkstoffe (z.B. Aluminium)
umzustellen.

LOKRING® IST QUALITATIV HOCHWERTIGER

LOKRING spart direkt Kosten fir Silberlot und
Personal ein. Zusatzlich reduziert LOKRING
Folgekosten des Ldtens wie undichte
Verbindungen, Korrosion, schadliche Dampfe,
Beschadigungen, Verbrennungen oder
Rohrvorbereitungen. LOKRING kann sogar die
Anzahl der erforderlichen Verbindungen und
den Einsatz von teuren Cu-Komponenten
verringern.

LOKRING® IST SCHNELLER

«

Eine korrekt ausgefiihrte LOKRING-
Rohrverbindung sorgt fir absolute Ausfallfreiheit
und Dichtheit sowohl im Betrieb als auch im Feld.
Aufierdem ist die LOKRING-Rohrverbindung innen
und auflen sehr sauber. Die beim Loten
typischerweise entstehenden Schaden und
Verbrennungen sind ausgeschlossen. Zusatzlich
gibt es keine Korrosion an geschliffenen
Stahlrohren und keine schadlichen Lotdampfe.

ZUKUNFTSORIENTIERTE LOSUNGEN

©

Die Herstellung einer LOKRING-Rohrverbindung
dauert nur 10 Sekunden, unabhangig von der
Materialkombination. Jede mit LOKRING ersetzte
Lotstelle erhoht die Zeit- und Kostenersparnis.

MATERIALKOMBINATIONEN

Haufig wird Kupfer in Kaltemittelkreislaufen
verwendet, weil es sich einfach 6ten lasst.
Allerdings ist Kupfer schwer und teuer. Deshalb
wird zum Beispiel in der hochinnovativen
Automobilbranche Aluminium fir alle

Kaltemittelleitungen verwendet. LOKRING
eroffnet Ihnen vollig neue Moglichkeiten!

LOKRING garantiert Ihnen eine gleichbleibende
Qualitat der Rohrverbindung unabhangig vom
eingesetzten Material. Wahlen Sie Komponenten
und Rohre des Kreislaufs hinsichtlich
Praktikabilitat und Kosten aus, ohne auf
Lotstandards achten zu missen!

% St

Ti




ENTWICKLUNG
DER ROHSTOFFPREISE

KUPFER, ALUMINIUM UND STAHL. Bei der Herstellung eines Kaltemittel fihrenden Systems stellen die Rohstoffe
der verwendeten Komponenten und Rohre einen bedeutenden Kostenfaktor dar. Die folgende Grafik zeigt die
Entwicklung der Rohstoffpreise in den letzten Jahren.

KUPFER, ALUMINIUM, STAHL: ROHSTOFFPREISE | KG IN EURO

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024

‘@I Kupfer

@I Aluminium

@I Stahl

ABB. 1:  Grafik Rohstoffpreise Kupfer, Aluminium und Stahl pro kg in Euro

KUPFER IM VERGLEICH ZU ALUMINIUM UND STAHL. Da Kupfer fir viele Komponenten und Kaltemittel fihrende
Leitungen verwendet wird, spielt es eine wichtige Rolle bei den Herstellungskosten. Durch den steigenden,
weltweiten Bedarf von Kupfer ist davon auszugehen, dass sich der Preisanstieg der letzten Jahre auch
zuklinftig fortsetzt oder sogar verstarkt. Hinzu kommen starke Preisschwankungen, welche die Kostenplanung
sehr schwierig machen. Die Preise fur Aluminium und Stahl unterliegen weniger starken Schwankungen. Aus
diesen Grunden verwendet die Automobilindustrie - die bekanntlich unter besonders hohem Kostendruck steht
- nur Aluminium, das auch unter Beriicksichtigung seines geringen Gewichts (1/3 des Gewichts von Kupfer) das
wirtschaftlichste Material fur Komponenten und Kaltemittelleitungen ist.

Bislang wurde als Argument gegen die Nutzung des Aluminiums zur Rohrverbindung in der Kalte- und
Klimatechnik seine Nicht-Lotbarkeit ins Feld gefihrt. Mit LOKRING spielt dies keine Rolle: Durch den Einsatz der
lotfreien LOKRING-Rohrverbindungstechnik werden nicht nur die Vorteile des Leichtmetalls Aluminium nutzbar,
sondern auch die Vorteile, die die LOKRING-Rohrverbindung ohnehin gegentber geldteten Verbindungen hat.
Rohre aus jedem Werkstoff konnen einfach miteinander verbunden werden. So konnen Sie mit LOKRING lhre
Produktionskosten senken!



SILBERLOTEN. Die Kosten des Silberlétens hingen vom Silberpreis, dem prozentualen Silbergehalt im Lot und der
verwendeten Menge Silberlot pro Verbindung ab. Folgende Grafik zeigt die Entwicklung des Silberpreises in den
letzten Jahren.

SILBER: ROHSTOFFPREIS | KG IN EURO

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024
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ABB. 2:  Grafik Rohstoffpreis Silber pro kg in Euro

LOKRING IM VERGLEICH ZUM SILBERLOTEN: Silberl&ten ist immer teurer geworden. Zusatzlich unterliegt der
Silberpreis starken Schwankungen. Dadurch wird die Kostenplanung fur das Loten erheblich erschwert.
Sollte der Preis von Silber weiter steigen, birgt dies ein Risiko fiir die Kostenplanung. Der jetzige
Kostenvorteil des LOKRING SINGLE RINGs wird zukiinftig also wahrscheinlich noch gréfier werden!
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16 | KUHL- UND GEFRIERGERATE

KUHL- UND GEFRIERGERATE

DER KREISLAUF EINES KUHLGERATES kann in 4 Segmente unterteilt werden: Verdampfer, Verfliissiger,
Trockner und Kompressor. Das unten dargestellte Kreislaufsystem eines No-Frost-Modells hat 2
Kondensatoren und verfiigt Giber 12 LOKRING SINGLE RING-Anwendungen (10 Rohrverbindungen und
2 Verschlisse). Da der Kaltekreislauf das Herz jedes Kiihlgerétes ist, sind diese 12 Punkte hinsichtlich
Funktionsfahigkeit und Zuverlassigkeit des gesamten Kuhlgerates entscheidend. Die folgenden Kapitel
zeigen die Vorteile der LOKRING SINGLE RING-Losungen im Vergleich zum Loten fir jedes der vier

Segmente.
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VERDAMPFER-SEGMENT VERFLUSSIGER-SEGMENT TROCKNER-SEGMENT KOMPRESSOR-SEGMENT
01 Verdampfer > Riickwandverflissiger > 06, | Verschluss des 09 Saugleitung >
“ Saugleitung Sl Flissigkeitsleitung L0 Trockner-Servicerohres 4 Kompressor
02 Kapillarrohr > Innenwandverfliissiger > g7, Trockner > 10 Kompressor >
" Verdampfer Lo Riickwandverfliissiger L0 Kapillarrohr 0 Heifigasleitung
05, Heifigasleitung > 08. Flissigkeitsleitung > n. Verschluss des

Innenwandverflissiger

Trockner

Kompressor-Fiillrohres

Kompressor >
Fiillrohr
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| VERDAMPFER-SEGMENT

VERDAMPFER-SEGMENT

01.

VERDAMPFER-SEGMENT. Generell besteht der Verdampfer aus Aluminium und da es im Werk nicht
moglich ist, Aluminium an Kupfer zu l6ten, muss der Lieferant des Verdampfers ihn mit Aluminium/
Kupfer-Anschlussstiicken an der Saug- und Kapillarseite liefern. Der Kihlgeratehersteller 6tet im
Werk das Cu-Saugrohr und das Cu-Kapillarrohr an die Al/Cu-Anschlussstiicke innerhalb des Geh&uses.
Fir die konventionelle Methode sind demnach insgesamt 4 Verbindungen erforderlich: 2 Al/Cu-
Anschlussstiicke, ausgefiihrt durch den Lieferanten des Verdampfers und 2 Cu/Cu-Verbindungen,
gelotet durch den Kihlgeratehersteller. Durch den Einsatz von LOKRING konnen Sie allerdings

die Gesamtzahl der Verbindungen auf 2 Al/Cu-Verbindungen oder sogar auf 2 Al/Al-Verbindungen
reduzieren. Damit bieten sich lhnen viele weitere Vorteile!

IR D)
PEEEE e i

01.

AAAADD

Verdampfer > Saugleitung 02. : Kapillarrohr > Verdampfer



01.



VERDAMPFER-SEGMENT

LOKRING SINGLE RING. Bei Verwendung von
LOKRING muss der Verdampfer nicht mit Al/
Cu-Anschlussstiicken geliefert werden. Der
Hersteller kann den Al-Verdampfer direkt an
die Cu-Saugleitung und an das Cu-Kapillarrohr
mit nur 2 Verbindungen anschlief3en. Es

gibt keine Schaden, Verbrennungen oder
gesundheitliche Risiken wie bei Létarbeiten
innerhalb des Gehaduses, und es sind keine
Fachkrafte erforderlich.

AN
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

© Kein Loten oder Schweiflen.

© Keine Brandschutz-Mafinahmen oder Sicherheits-
anforderungen.

© Keine Stickstoffverwendung gegen Oxidbildung.

© Rundkneten des Al-Rohrs an der Kapillarseite des
Verdampfers ist erforderlich.

@ WERKSTOFFKOMBINATION

©) Einfaches Anschliefien des Al-Verdampfers an
die Cu-Saugleitung und das Cu-Kapillarrohr.

KOSTEN

© Keine Fachkréfte erforderlich.

© Da der Hersteller die Kosten fiir 2 Verbindungen
einspart (keine Al/Cu-Anschlussstiicke seitens
des Verdampfer-Lieferanten erforderlich), kann
der Lieferant den Preis fir den Verdampfer
senken.

C{) QUALITAT

© 50% weniger potentielle Leckagestellen, da die
Anzahl der Verbindungen von 4 auf 2 reduziert ist.

©® Keine Schiden und Verbrennungen durch Léten
innerhalb des Gehauses.

© Absolut saubere Verbindung (innen und aufien).

© Keine Gefahr des Verschlieflens des Kapillar-
rohres.

01.

VERDAMPFER > SAUGLEITUNG.
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\

@ ZUKUNFTSORIENTIERTE LOSUNG & %//

© Da die Materialkosten fiir Kupferrohre stetig steigen, ©) Direkte Verbindung des Al-
ist dies ein kritischer Kostenfaktor (siehe Seite Verdampfers mit Al-Saugrohr
12 - 13). Mit LOKRING Rohrverbindungen kénnen und Al-Kapillarrohr.

Aluminiumrohre einfach verbunden werden. Deshalb
ist es moglich, die Saugleitung und das Kapillarrohr
durch preiswerteres Al-Rohr auszutauschen. Dies
reduziert Kosten und erhoht gleichzeitig die Qualitat.
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VERFLUSSIGER-SEGMENT

VERFLUSSIGER-SEGMENT. Dieses Kiihlschrankmodell hat 2 Verfliissiger - einen Riickwand- und einen
zusatzlichen Innenwandverflissiger. Deshalb hat dieses Verflissiger-Segment insgesamt 3 kritische
Verbindungen. Eine St/St-Verbindung vom Riickwandverflissiger zur Flissigkeitsleitung und eine zweite
St/St-Verbindung vom Innenwandverfliissiger zum Rickwandverflissiger. Die dritte Verbindung von der
Heiflgasleitung zum Innenwandverfliissiger ist ein Cu/St- oder St/St-Ubergang. Alle 3 Verbindungen sind
mit teurem Silberlot verlotet, wodurch die Vorbereitung des St-Rohres und ein Schutz der Anschlussstelle
vor Korrosion erforderlich werden. Zusatzlich weisen alle Verbindungen haufig sehr hohe Leckageraten auf.
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03. : Riickwandverflissiger > Fliissigkeitsleitung

04.  Innenwandverflissiger > Riickwandverflissiger 05. Heifigasleitung > Innenwandverfliissiger
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| LOTPROBLEME

A
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

© Zum Léten dieser Verbindungen wird
normalerweise 30%iges Silberlot verwendet
- dies ist sehr teuer!

© Da dies eine kritische Verbindung ist, sollte
generell eine versierte, teure Fachkraft fir
das Loten eingesetzt werden.

© Sehr hohe Leckageraten in der Fertigung
und im Feld.

©) Die Gefahr, Fehler an der L6tnaht zu
Ubersehen, ist ziemlich hoch.

© Beim Verbinden von Rohren aus
unterschiedlichen Stahllegierungen kann
das weichere Rohr durch Uberhitzen sprode
werden, wodurch es zu Schaden kommt.

© Um Korrosion nach dem Entfernen der
Zink-Beschichtung zu vermeiden, missen
die Verbindungsstellen entsprechend
geschitzt werden.

© Die Verbindung sieht nach dem Léten sehr
unsauber aus und Zunder muss entfernt
werden.

© Schutzmafinahmen gegen
schadliche Lotdampfe
sind notwendig.

ZUKUNFTSORIENTIERTE LOSUNG

© Die Verwendung von LOKRING am Verfliissiger

senkt die Materialkosten, da die Wandstarke der

Rohre auf 0,3 mm reduziert werden kann.

© Da LOKRING eine kalte Verbindung ist,
entfallen alle Probleme des Létens einer St/
St- bzw. Cu/St-Verbindung.

© Die Umstellung vom Léten auf LOKRING ist
einfach und kann sofort vorgenommen
werden, da keine grofieren Anderungen
erforderlich sind.

@ WERKSTOFFKOMBINATION

® St/St-Verbindungen und St/Cu-Verbindun-
gen mit LOKRING sind eine sichere, schnelle
und einfache Losung, die nur 10 Sekunden in
Anspruch nimmt.

KOSTEN

©) Kein teures Silberlot erforderlich.

©) Keine hohen Personalkosten.

© Keine zusétzlichen Kosten durch Leckagen in
der Fertigung oder im Feld.

© Keine Schutzausriistung gegen schidliche
Lotdampfe erforderlich.

@ QUALITAT

© Keine Leckagen im Feld oder in der
Fertigung.

© Kein Korrosionsschutz notwendig.

© Absolut saubere Verbindung (innen und
aufien).

© Keine schidlichen Lotdampfe.

® ZEIT

© Kein Korrosionsschutz notwendig.
© Kein Entfernen von Zunder erforderlich.

© Mit LOKRING kénnen Sie den Verfliissiger
von Stahl auf Aluminium umstellen und so
Kosten sparen.



TROCKNER-SEGMENT

TROCKNER-SEGMENT. Der Trockner hat 2 kritische Verbindungen. Die eine ist die Verbindung von Trock-
ner und Kapillarrohr (Cu/Cu). Hierbei kommt es haufig zum VerschlieRen des Kapillarrohres oder

zu Leckagen. Besonders hoch werden die Kosten durch Leckagen im Feld. Die zweite Verbindung ist
zwischen Fliissigkeitsleitung und Trockner (St/Cu), die mit Silberlot geldtet wird. Das Stahlrohr muss
gegen Korrosion geschitzt werden. Eine dritte Anwendung am Trockner ist der LOKRING-Stopper
zum Verschliefien des Servicerohres.
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06. ' Verschluss des Trockner-Servicerohres 07.  Trockner > Kapillarrohr 08. ' Fliissigkeitsleitung > Trockner
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TROCKNER-

07 TROCKNER > KAPILLARROHR.

1 LOTPROBLEME

SEGMENT

©® Eine Verbindung muss
vorgewarmt werden, um sie
korrekt l6ten zu kdnnen. Da das
Kapillarrohr sehr weich ist und
seine Wandstarke nur 0,5 mm
betragt, besteht die Gefahr, dass
der Innendurchmesser des
Kapillarrohrs wahrend des
Vorwarmens reduziert wird.

©) Fir das Vorwirmen und Loten
dieser Verbindung sind die
besten Fachkrafte einzusetzen.

© Ohne gleichmifiges Vorwirmen
entsteht Mikroporositat am
Kapillarrohr, was zu sehr kleinen

A
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

Leckagen im Feld fihrt.

© Beim L&ten mit hoher
Temperatur, wie sie fur Silberlot
erforderlich ist, kann das
Kapillarrohr schmelzen und
verstopfen.

©® Schutzausriistung gegen
schadliche Létdampfe ist
erforderlich.

© Nach dem Léten wird das
Kapillarrohr sprode und kann
wahrend der Bearbeitung
brechen. Es entstehen
Leckagestellen.

C() QUALITAT

© Da LOKRING eine kalte Verbindung
ist, gibt es keine Durchfluss-
reduzierungen oder Leckagen
durch Vorwarmen,
ungleichmafiiges Vorwarmen oder
hohe Lottemperatur.

© Verlingerung des
Trockneranschlusses auf 12 mm
ist erforderlich.

KOSTEN

© Keine Leckagen in der Fertigung
oder im Feld.

© Kein Verschliefen des
Kapillarrohrs durch hohe
Temperatur wie beim
Silberloten.

© Absolut saubere Verbindung
(innen und aufien).

© Keine schidlichen Létdampfe.

© Kein Silberlot erforderlich.

©) Keine zusitzlichen Kosten durch
verschlossene Kapillarrohre oder
Leckagen.

© Keine teuren Fachkrafte
erforderlich.

© Keine Schutzmafinahmen gegen
schadliche Lotdampfe

erforderlich.

VERSCHLUSS DES TROCK-
NER-SERVICEROHRES.

Weitere Informationen
iber den LOKRING-Stop-
per finden Sie im Kapitel
»Kompressor-Segment*
auf Seite 33.
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§ 08  FLUSSIGKEITSLEITUNG > TROCKNER.

1 LOTPROBLEME

© Um Korrosion nach dem Silberlot verwendet.
Entfernen der Zink-Beschichtung © Die Verbindung sieht nach dem
zu vermeiden, missen die Loten sehr unsauber aus und
Verbindungsstellen entsprechend Zunder muss entfernt werden.
geschiitzt werden. © Schutzmafinahmen gegen

© Zum Léten dieser Verbindung schadliche L6tdampfe sind
wird normalerweise 30%iges notwendig.

A
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG @ ZEIT

©) Da LOKRING eine kalte ©) Kein Korrisionsschutz
Verbindung ist, gibt es keine ©® Kein Entfernen von Zunder
Probleme wie beim Loten erforderlich.

von Cu/St-Verbindungen.
©® Verlangerung des

Trockneranschlusses auf

12 mm ist erforderlich.

@ WERKSTOFFKOMBINATION Ct{) QUALITAT
© St/Cu-Verbindungen mit LOKRING © Absolut saubere Verbindung
sind eine sichere, schnelle und (innen und aufien).
einfache Losung, die nur 10 © Keine schadlichen Dampfe durch
Sekunden in Anspruch nimmt. Verbrennen der Stahlrohrbe-
schichtung.

KOSTEN

® Kein Silberlot erforderlich.
©® Keine teuren Fachkrafte
erforderlich.

ZUKUNFTSORIENTIERTE LOSUNGEN

© Da mit der LOKRING-Technologie
Verbindungen von Aluminium zu
Aluminium oder Stahl zu Aluminium
leicht ausfihrbar sind, ist es theoretisch
maglich, das Kapillarrohr und den
Trockner von Kupfer auf Aluminium
umzustellen.

J%/‘




KOMPRESSOR-SEGMENT

KOMPRESSOR-SEGMENT. Es gibt 3 Verbindungen und den Verschluss des Fullrohrs am Kompressor.

Alle 3 Verbindungen an unserem Kiihlgeratemodell sind Cu/Cu-Verbindungen. Das Léten von Cu/Cu-
Verbindungen ist weniger kritisch und kostengunstiger als Verbindungen, die aus unterschiedlichen
Rohrwerkstoffen bestehen. Was ein Vorteil fir das Loten zu sein scheint, bedeutet allerdings einen
hohen Verbrauch an teurem Kupferrohr an der Saugleitung und der Heifigasleitung. Hinzu kommt, dass
die Lotdampfe schadlich sind und Loten zum Risiko wird, wenn Kohlenwasserstoffe verwendet werden.
Auflerdem ist der Kompressor das sichtbarste Teil des Kreislaufsystems; deshalb sieht eine Lotung sehr
unprofessionell und schmutzig aus und vermittelt einen qualitativ minderwertigen Gesamteindruck.

09.

{_

09 Saugleitung > 10 Kompressor > 1 Verschluss des 12 Kompressor >
“-% Kompressor -4 Heifigasleitung -* Kompressor-Fiillrohres “-¢ Fiillrohr
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KOMPRESSOR-SEGMENT

LOKRING SINGLE RING. Durch die Verwendung von
LOKRING ist es moglich, die Saugleitung von
Kupfer auf Aluminium und die Heifigasleitung
von Kupfer auf Stahl umzustellen und damit
betrachtliche Kosten einzusparen. Natdrlich
gibt es mit LOKRING keine schadlichen Dampfe

09. i SAUGLEITUNG > KOMPRESSOR.

AN
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

© Da mit LOKRING auf einfache Art und
Weise Cu/Al-Verbindungen méglich
sind, konnen Sie Materialkosten
einsparen, indem die Saugleitung von
Kupfer auf Aluminium umgestellt wird!

oder Brandrisiken. LOKRING-Verbindungen
sind innen und auch aufien sauber. Da sie
sich im sichtbaren Kompressor-Segment
befinden, sorgen sie fir ein professionelles
Erscheinungsbild von héchster Qualitat.

Weitere Informationen iiber die Al-Saugleitung finden
Sie unter Verdampfer-Segment auf Seite 21.

10. | KOMPRESSOR > HEISSGASLEITUNG.

| Tt

A
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

© Da mit LOKRING Kupfer leicht mit Stahl
verbunden werden kann, kénnen Sie
Materialkosten einsparen und die
Heifigasleitung von Kupfer auf Stahl
umstellen!




1 VERSCHLUSS DES FULLROHRES.

E— 1 PROBLEME DES
* ULTRASCHALL-SCHWEISSENS

ZIZ7Z7Z7 777777

© Erstinvestition beim Ultraschall-Schweifien
ist hoch.

©) Stempel fiir das Ultraschall-Schweiflen
sind teuer und missen regelmafig
ausgetauscht werden.

© Wenn Stempel abgenutzt sind oder die
Kupferrohrqualitat nicht perfekt ist,
entstehen Leckagen an der Dichtstelle.

© Bei Verwendung von Kohlenwasserstoffen
ist Ultraschall-Schweifien nicht ohne Risiko.

KOSTEN @ QUALITAT

© Die Erstinvestition fiir die LOKRING ©® Keine Sicherheitsprobleme bei
Stopper-Anwendung ist sehr niedrig. Kohlenwasserstoffen.

© Keine teuren Ersatzteile erforderlich. © Keine Undichtigkeiten.

© Keine Wartung des pneumatischen © Wesentlich professionelleres
Abklemm- und Montagewerkzeugs Erscheinungsbild.

erforderlich.

12. | KOMPRESSOR > FULLROHR.

§ B

A
@ LOTFREIE ROHRVERBINDUNG

©® Valliges Beseitigen des Lotverfahrens aus dem Ferti-

gungsprozess durch Umstellung auf LOKRING, auch
wenn es sich um eine Cu/Cu-Verbindung handelt.
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EINSATZBEREICHE

WEITERE
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AUTOMOBIL-KLIMATISIERUNG
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KLIMASYSTEM FUR BUSSE
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KONSTRUKTION & BERECH-

NUNG

Aufgrund des
breiten Spektrums von Rohrgrofien und -toleranzen
ist es leider nicht maglich, alle erhaltlichen LOKRING-
Grofien in diesen Katalog aufzunehmen. Der LOKRING
SINGLE RING wird anhand von Rohrmustern und
Angaben, die der Kunde zur Verfligung stellt,
entwickelt. Zur Planung und Berechnung des am
besten geeigneten LOKRINGs sind die folgenden
Informationen erforderlich:

Rohrmaterialien, Rohrabmessungen,
Mafitoleranzen und Rohrwandstarke.

Lage der Verbindung, durch die ggf. Vibration
oder Torsion auf die Verbindungsstelle ausgeubt
werden kann.

Jede physikalische oder thermische Bearbeitung
der Rohre nach der LOKRING-Montage wie Biegen
oder Loten.

Das Kaltemittel, das im System verwendet wird.

Anhand der vom Kunden gelieferten Informationen kann
VULKAN den am besten geeigneten LOKRING SINGLE RING berechnen und konzipieren. Der LOKRING
SINGLE RING wird mittels der vom Kunden bereitzustellenden Rohrmuster getestet. Die Rohrmuster
muissen dem Stand in der Fertigung entsprechen. VULKAN tbergibt dem Kunden eine Einbauzeichnung, die
die Rohrabmessungen und Toleranzen sowie die Artikelbezeichnung des passenden LOKRING SINGLE RINGs

enthalt.
0 c ss 1 3 MATERIAL
ROHRDERGE e S (AL: ALUMINIUM)
NENNDRUCK 2 4 VERSIONS-
(N: 25 BAR BIS 50 BAR) NUMMER
Arbeitsdruck:* PN (Nenndruck) = 25 bar (362.5 psi) bis 50 bar (725 psi)
Prifdruck: P, (4 x PN) = 100 bar (1450 psi) bis 200 bar (2900 psi)
Temperaturbereich: -50°C bis +150°C (-58 °F bis 302 °F)
Rohrwandstarke: 0.3 mm bis 1.5 mm
Rohrdurchmesser: 1.6 mm bis 28 mm

* Abhdngig vom Rohrmaterial.
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LOKRING® SINGLE RING

LOKRING® SINGLE RING

Der LOKRING SINGLE RING ist ein mafigeschneidertes Produkt fiir jede Anwendung. Seine Konzeption
berucksichtigt die zu verbindenden Rohrwerkstoffe sowie Wandstarke und Durchmesser der Rohre. Es
ist ein zugelassenes und zertifiziertes System zur Verbindung von Metallrohren.

©) Dauerhaft hermetisch dicht. &) Handliche Montagewerkzeuge.

©) Ermdglicht einfaches Verbinden von Rohren ©) Betrachtliche Mafitoleranzen sind erlaubt.
aus unterschiedlichen Werkstoffen. ©) Saubere Verbindung innen und aufien.

©) Prozesssicher. © Kein Schweiflen, Loten oder

©) Keine besondere Vorbereitung der Rohre Gewindeschneiden.
erforderlich. 6 Okologisch und gesundheitlich unbedenklich.

©) Einfache und schnelle Montage in 10
Sekunden.
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Metallrohre konnen fertigungsbedingte Ziehriefen oder
Oberflachenporositat aufweisen. Diese Defekte kénnen

vor der Montage durch Benetzung der Oberflachen der zu
verbindenden Rohrenden mit LOKPREP beseitigt werden.
Dank seiner kapillaren Eigenschaft gleicht LOKPREP
automatisch Unebenheiten in den Oberflachen der
eingesetzten Rohre aus, fliefit in mikroskopisch kleine Hohl-
stellen und flillt diese vollstandig aus.

LOKPREP ist kein Klebstoff, sondern ein anaerobes
Dichtungsmittel, das unter Sauerstoffabschluss und in
Kontakt mit freien Metallionen aushartet. Am Ende des
Hartungsprozesses behalt das LOKPREP-Dichtungsmittel
eine dauerhaft elastische Struktur. Das bedeutet, dass
LOKPREP nicht sprode wird und werkstoffspezifische
Verformungen kompensieren kann. Da LOKPREP keine
Losungsmittel enthalt, die sich bei der Aushartung
verflichtigen mussen, ist die fertige Verbindung schon kurz
nach der Montage einsatzbereit.

Es gibt verschiedene LOKPREP-Arten, um eine optimale
Wirkung zu erzielen, da diese hauptsachlich von den
verwendeten Werkstoffen, den Installationsbedingungen
und der Umgebungstemperatur abhangt. Die Auswahl des
zu verwendenden LOKPREPs trifft VULKAN anhand der vom
Kunden angegeben Einsatzbereiche.
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LOKPREP®

Net 50 ml €

LOKPREP®
LOKPREP wurde speziell fur die LOKRING-Montage Artikelbezeichnung Menge
entwickelt und muss immer verwendet werden,
wenn LOKRINGe zum Einsatz kommen. LOKPREP LOKPREP 6TAL 50 mt
LOKPREP 61S 50 ml

Ist ein anaerobes Dichtmittel und gleicht mogliche
Unebenheiten in der Rohroberflache aus, wie zum
Beispiel Ziehriefen oder Oberflachenporositat.

So wird sichergestellt, dass jede LOKRING-
Verbindung hermetisch dicht ist.

e T8

LOKPREP ist exklusiv fur VULKAN entwickelt worden. Kein anderes Produkt hat diese speziellen Materialeigenschaften, die erforderlich sind,
um einwandfreie, abgedichtete LOKRING-Rohrverbindungen fiir den dauerhaft zuverlassigen Einsatz zu gewahrleisten.
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FUNKTION

SCHIEBEVENTIL ABKLEMM- UND MONTAGEBACKEN ROHR

N 1= =@

KUNSTSTOFFGEHAUSE LOKRING STOPPER

Nach Beendigung des Fullvorganges

0\ das Rohr in die Aussparung der
50““‘11 Werkzeugbacken schieben und

durch Schliefien des Schiebeventils
am Werkzeugende abklemmen. Das
Werkzeug durch Offnen

des Schiebeventils losen.

LOKPREP aufbringen (ca. 3 mm vom /\
o’l Rohrende) und den LOKRING Stopper

g,C\‘\“\“ mit einer leichten Drehbewegung m

aufsetzen; dadurch wird LOKPREP
besser verteilt.

v AN

Montagewerkzeug so ansetzen, dass
03 der Stopper exakt zwischen den Backen
50\‘\“\1‘ liegt und gegen das Rohr gedruckt

wird. Schiebeventil 6ffnen, um den

LOKRING Uber die Hiilse des Stoppers

zu schieben und somit das Rohr zu

verschlief3en.
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ABKLEMM- UND
MONTAGEWERKZEUG

ABKLEMM- UND MONTAGEWERKZEUG

Pneumatisches Abklemm- und Montagewerkzeug Technische Daten
fur dichtes, sauberes und schnelles Verschliefien
. ignet terial: i
von Rohrenden nach dem Befiillen des Systems Geeignetes Rohrmateria weiches Kupfer
o . . N Rohraufiendurchmesser: 6 und 6.35 mm
mit Kaltemittel - ohne Schweifien oder Loten. - -
Rohrwandstarke min.: 0.7 mm
. Rohrwandstarke max.: 1.0 mm
Pneumatisches Abklemm- und Montagewerkzeug Arbeitsdruck: 8-9 bar (116-130 psi)
mit zwei einfach wirkenden Kolben und Arbeitsdruck: max 9 bar (130 psi)
auswechselbaren Backen. Die Betdtigung erfolgt Anschluss: ou
lber das Schiebeventil. Bitte beachten, dass Gewicht: 2.0kg
absolute Dichtigkeit des verschlossenen Rohres Abmessungen: ca. 976 x 350 mm

nur bei Verwendung des LOKRING Stoppers
gewahrleistet werden kann.

Rohranforderungen

Das pneumatische Abklemm- und
Montagewerkzeug ist nur geeignet fir
Kupferrohre nach EN 12735-1 (R220) oder EN
12735-2 (Y035) mit einer Zugfestigkeit von
mindestens 40% oder fiir gleichwertige Rohre.
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FUNKTION

HYDRAULIK-ANSCHLUSSE DRUCKTASTER AUFWEITDORN KLEMMBACKEN ROHR

O
(@)
N

L]
Das aufzuweitende Rohrende wird Q
0\ so zwischen die von Hand gedffneten 9
c\,\a\“" Klemmbacken positioniert, dass es
2 am Aufweitdorn anliegt. 5
Durch Betatigung des Drucktasters
O’l wird das Rohr von den Klemmbacken
\‘\R\‘ﬁ festgeklemmt und vom Aufweitdorn
sC aufgeweitet.
3 Nach dem Aufweitvorgang kann das Q 0]
0 aufgeweitete Rohr aus dem Werkzeug
\‘\R\“ ]]3
AW herausgezogen werden.
© (@)
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HYDRAULISCHES
AUFWEITWERKZEUG

HYDRAULISCHES AUFWEITWERKZEUG

Das hydraulische Aufweitwerkzeug dient dem Technische Daten
Aufweiten von Aluminiumrohren zur Herstellung

einer LOKRING SINGLE RING-Rohrverbindung. Es ‘;e?g”eﬂtef‘m;’“ate”at o /A:“Z”;i”i“rj
ist (iber zwei 2,8 m lange Hydraulik-Schluche mit onrautiencurchmesser max- Lmm
K ) Rohrwandstarke max.: 1.0 mm*
dem LOKRING-Hydraulik-Aggregat verbunden. Die ) i
Arbeitsdruck: bis 300 bar
Vor- und Riickwartsbewegung des Aufweitdornes o
. o ) g ) Aufweitzeit: ca. 1 sec.
wird mit Hilfe eines doppelt wirkenden Zylinders Gewicht: ca 1.6 kg
ausgefiihrt. Die Spannbacken und der Aufweitdorn Abmessungen: 45 % 74 x 250 mm

werden dem jeweiligen Rohrau3endurchmesser
angepasst.

*Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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FUNKTION

DRUCKTASTER

1

HYDRAULIK-ANSCHLUSS KLEMMBACKE

BACKE FEST

BACKE LOSE

LOKRING SINGLE RING
AN
==

INNENROHR AUSSENROHR

Den LOKRING so auf das Innenrohr
schieben, dass die Fase auf das zu
verbindende Rohrende gerichtet ist.
Innenrohr mindestens “LOKRING-L3nge
+3 mm” in das Auf3enrohr schieben
(bei aufgeweitetem Aufienrohr bis zum
Anschlag) und LOKPREP zwischen die
ineinander geschobenen Rohre geben.
Das Werkzeug ist so anzusetzen,

dass sich die Klemmbacken auf der
Seite des Aufienrohres befinden und
der LOKRING gegen das Aufienrohr
gedrickt wird.

ot

Nach der Betatigung des Drucktasters
wird das Aufienrohr von den
Klemmbacken festgeklemmt und der
LOKRING Uiber das Rohr geschoben.
Nach der Montage 6ffnet sich das
Werkzeug automatisch und kann von
der Rohrverbindung gezogen werden.
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HYDRAULISCHES
MONTAGEWERKZEUG

-
* *‘-
HYDRAULISCHES MONTAGEWERKZEUG
Das hydraulische Montagewerkzeug ermaglicht Technische Daten
die LOKRING-Verbindung von Rohren mit gleichen -
oder unterschiedlichen Rohrdurchmessern. 2o:raun?d%:hmesser mex. /8 /12;5 mm
t . . *
B Die Herstellung der Rohrverbindung erfordert ° rwan sarie max : mm
. i ) Arbeitsdruck: bis 300 bar
keine besondere Rohrvorbereitung und auch X
. . L . Montagezeit: ca. 2 sec.
keine Fachkrafte. Das Werkzeug ist Uber einen Gewicht: ca. 30 kg
2,8 m langen Hydraulikschlauch mit dem Abmessungen: ca 315 x 80 x 50 mm

LOKRING Hydraulikaggregat verbunden. Die

Grofle der Klemm- und Montagebacken ist von
den Abmessungen der zu verbindenden Rohre
abhangig.

*Weitere Abmessungen auf Anfrage.



Artikel Artikel-Nr. Spannung Werkzeuge
HA-230V-2HAT 113006274 230, einphasig L 5 H
raulische Montagewerkzeuge
HA-400V-2HAT L13006276 400V, dreiphasig v 2 & I
HA-230V-1HAT-1HFT L13006275 230V, einphasig 1 hydraulisches Montagewerkzeug _'a'
HA-400V-1HAT-1HFT L13006277 400V, dreiphasig 1 hydraulisches Aufweitwerkzeug




HYDRAULIKAGGRE

HYDRAULIKAGGREGAT

Das LOKRING Hydraulikaggregat erzeugt den
erforderlichen Arbeitsdruck fur das Aufweit-

bzw. Montagewerkzeug. Das Aggregat ist
transportabel und entsprechend seinem
Verwendungszweck an jedem Arbeitsplatz
einsetzbar. LOKRING Werkzeuge werden durch
Schnellkupplungen tber Hydraulikschlauche

mit dem Aggregat verbunden. Das Aggregat

wird durch den an den Werkzeugen befindlichen
Fernbedienungsschalter angesteuert. Eine Schalt-
und Steuereinrichtung regelt den hydraulischen
Druck Uber die Sitzventile zu den Werkzeugen.
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Technische Daten

Leistung:

Spannungsversorgung:

Drehzahl:

Frequenz:
Stromaufnahme 230 V:
Stromaufnahme 400 V:
Schutzklasse:
Fordermenge:
Betriebsdruck:
Abmessungen:
Gewicht:

1.1 kW

230 V oder 400 V (10 %)
2800 min™'

50 Hz

9A

37A

IP 54

2.5 1/min

bis zu 300 bar (einstellbar)
400 x 300 x 600 mm

28 kg (einschl. Olfiillung)
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UNENDLICHE MOGLICHKEITEN

DAS PATENTIERTE LOKRING ROHRVERBINDUNGSSYSTEM bietet fir jede Montagesituation in der Kalte- und
Klimatechnik ein innovatives System an lotfreien Rohrverbindungen. LOKRING Rohrverbindungen kénnen ohne
grofien Kraftaufwand mit einfachem Handmontagewerkzeug hergestellt werden und garantieren eine absolut
saubere, unldsbare und rein mechanische Rohrverbindung mit dauerhaft hermetischer Dichtigkeit. Dieses wird
durch die spezielle TUV-Priifung und -Zulassung bestitigt. All das macht die LOKRING Rohrverbindung zu einer
der wirtschaftlichsten und zuverlassigsten Methoden, kaltemittelfuhrende Rohrleitungen zu verbinden.

01.

03.

VORTEILE

© Auch fur brennbare Kaltemittel geeignet

© Kundenfreundlicher Vorort-Service

© Sauber, schnell und zuverlassig

© Montage im laufenden Geschaftsbetrieb mdglich
© Montage in feuergefdhrdeten Bereichen maoglich
© Einfache Montage ohne Energieanschluss

© Keine lotbedingten Qualitatsmangel

EIN SYSTEM - UNENDLICHE MOGLICHKEITEN
© Gerade Kupplungen

© Gerade Reduzierkupplungen

© Kupplungen fir Kapillare

© Bogen

© T-Kupplungen

© Kupplungen mit Schraderventil

© Verschlussstutzen

02.

04.

! 71

ANWENDUNGSBEREICHE
© Haushaltskuhlgerate
(Kihl- und Gefrierschranke, Weinkdihler)
© Steckerfertige Kiihimobel
(Kihlvitrinen, -theken, -truhen und -inseln)
© Gastronomie-Kiihlungen
(Thekenkiihlungen, Durchlaufkiihler, Begleitkih-
lgerate)

MIT LOKRING KONNEN SIE

© Kompressoren tauschen

© Trockner tauschen

© Fillrohre tauschen

© Undichte Leitungen reparieren
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MESSING UND ALUMINIUM
VERBINDUNGEN

DIETYPISCHE LOKRING KUPPLUNG besteht aus zwei LOKRINGen und einem rohrformigen Stutzen zur Aufnahme
der zu verbindenden Rohrenden. Durch die spezielle Innenkontur des LOKRINGs und die spezielle Aufienkontur
des Stutzens wird bei der Montage der Stutzen so weit radial auf das Rohr reduziert, bis der Stutzen und

das Rohr eine hermetische Metall-Metall-Verbindung erzeugen. Die auf Lebenszeit ausgelegte Dichtheit der
montierten Verbindung wird durch den Zustand einer dauerhaft elastischen Vorspannung gewahrleistet, welche
durch die gegenlaufig wirkenden Radialkrafte der LOKRINGe zur Rohr-Stutzenverbindung erzeugt wird.

TECHNISCHE SPEZIFIKATION MESSING VERBINDUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION ALUMINIUM VERBINDUNG

Prifstandards: EN 378-2 und DIN EN 1SO 14903 Prifstandards: EN 378-2 und DIN EN ISO 14903

Max. Betriebsdruck: 25 bar* Max. Betriebsdruck: 25 bar*

Zuldssige Kaltemittel: Geeignet fur alle KW und HFKW Zuldssige Kaltemittel: Geeignet fur alle KW und HFKW
Kaltemittel. Nicht geeignet fir NH,. Kaltemittel. Nicht geeignet fur NH,.

Zulassige Betriebstemperatur: -50°C bis 150°C Temperature range: -50°C bis 150°C

Rohraufiendurchmesser: 1.6 bis 11 mm Rohrauflendurchmesser: 2 bis 9 mm

Minimale Rohrwandstarke: 0.5 mm Minimale Rohrwandstarke: 0.5 mm

Abnahmen: TOV, UL (File SA12004) Abnahmen: TOV, UL (File SA12004)

*Losungen fur hohere Betriebsdricke auf Anfrage.
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VULKAN Benelux

Van Coulsterweg 3

2952 CB Alblasserdam

Tel. +3178 6810780

E-Mail  info@vulkan-benelux.com

VULKAN Industries Ltd
Archer Road

Armytage Road Industrial Estate
Brighouse, West Yorkshire

Tel. +44 1484712273
E-Mail  uk.info@vulkan.com

VULKAN France SA

12, Avenue Emile Zola, Zac de L'Agavon
13170 Les Pennes Mirabeau

Tel. +33442022106

E-Mail  Loic.Daurelle@vulkan.com

American VULKAN Corporation
2525 Dundee Road

Winter Haven, Florida 33884
Tel. +1 8633242424
E-Mail  us.info@vulkan.com

VULKAN Espaiola S.A.

Avda. Montes de Oca 19, Nave 7

28709 San Sebastian de los Reyes, Madrid
Tel. +34 9135909 71

E-Mail  es.info@vulkan.com

VULKAN lItalia S.r.l.

Via dell'Agricoltura 2

15067 Novi Ligure (AL)

Tel. +390143310211
E-Mail  info@vulkan-italia.it

VULKAN do Brasil Ltda.
Rodovia Engenheiro Constancio Cintra, km 91
13252-200 Bairro da Ponte, Itatiba -SP

Tel. +55 1148 947300

E-Mail  br.marketing@vulkan.com

VULKAN South Africa (Pty) Ltd

4 Sedgewick Rd, Founders View,
Lethabong, Edenvale, 1609, South Africa
Tel. +2711 60913 39

E-Mail info@vulkansa.co.za
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VULKAN Lokring Rohrverbindungen GmbH & Co. KG
Heerstrafie 66, 44653 Herne

Tel. +492325922155 VULKAN Turkey Engineering, Marine

E-Mail  info.lok@vulkan.com and Industrial Products Trading Ltd. Sti
Esentepe Mah. Nato Yolu Cad. No: 250
34776 Umraniye - Istanbul
Tel. +90 216 6 80 05 35 36

C.‘ E-Mail  kagan.hasircioglu@vulkan.com

VULKAN Korea Corporation

57, Ballyongsandan 1-ro,

46034 Jangan-eup, Gijang-gun, Busan
Tel. +82512562473

E-Mail sungchan.bang@vulkan.co

Nippon VULKAN Co., LTD.
6-28 Nishikobari, Ina-machi
Kitaadachi-gun

362-0811 Saitama

Tel. +8148729 0202
E-Mail  jp.info@vulkan.com

\Q‘ WUXI VULKAN Technologies Co., Ltd.
Xinzhou Road, Lot 93D-3
in Wuxi Science & Technology Industrial Park
214028 Jiangsu Prov. P.R.China

Tel. +86 051085342222
» E-Mail  service@vulkanchina.com
VULKAN Industries
Far East Pte Ltd
37C Benoi Road, Pioneer Lot
627796, Singapore

Tel. +65 6578 96 90

EMail sg.info@vulkan.com VULKAN Australia PTY LTD

35 Pile Road
NSW 2250 Somersby
Tel. +61(02) 4340 2278

VULKAN Technologies Pvt. Ltd E-Mail  stephen.samson@vulkan.com
Gat No. 1097/1102, Urawade Road

Pirangut Industrial Area

412 115 Tal. Mulshi, Dist. Pune
Tel. +9120 66 76 54 00
E-Mail in.info@vulkan.com



ONLINE-SERVICE

WEITERE INFORMATIONEN FINDEN

SIE AUF WWW.VULKAN.COM

’ AL

AUTORISIERTE HANDLER
www.vulkan.com/de-de/lokring/kontakt/

VIDEOS
www.vulkan.com/de-de/lokring/videos/

MONTAGEANLEITUNGEN
www.vulkan.com/de-de/lokring/downloads/montageanleitungen/

KATALOGE & BROSCHUREN
www.vulkan.com/de-de/lokring/downloads/

ZERTIFIKATE
www.vulkan.com/de-de/lokring/downloads/zertifikate/
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HINWEIS

Die LOKRING® Rohrverbindungstechnik ist eine bewahrte Methode zur Herstellung von
hermetischen Metall/Metall-Rohrverbindungen. Die LOKRING® Rohrverbindungen werden
vorzugsweise in der Kalte- und Klimatechnik eingesetzt. Der Einsatz der LOKRING®
Rohrverbindungstechnik in anderen Bereichen ist mit VULKAN abzustimmen. VULKAN ist als
Lieferant fir die qualitatsgerechte Lieferung der aus diesem Katalog bestellten Rohrverbindungen
und Werkzeuge verantwortlich.

Der Besteller ist fiir den bestimmungsgemaBen Einsatz der LOKRING® Rohrverbindungen und
Werkzeuge verantwortlich. Die Montage ist nach Vorschrift und ausschliefilich mit LOKRING®
Originalteilen auszufiihren. Der vorliegende Katalog ersetzt alle vorherigen Ausgaben, altere
Drucke verlieren ihre Giltigkeit. Die Angaben in diesem Katalog beziehen sich auf den bei
Redaktionsschluss giiltigen Stand der Dinge. Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts
sind vorbehalten.

Stand: 01/2024

Das Recht auf Vervielfltigung, Nachdruck und Ubersetzungen behalten wir uns vor.
Weitere Hinweise zur LOKRING Montage erhalten Sie auf Anfrage.



www.vulkan.com

www.vulkan.com/de-de/lokring/videos/

Eine Ubersicht unserer autorisierten Handler weltweit finden Sie auf:
www.vulkan.com/de-de/lokring/kontakt/



